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Il. COMPETENCIA DE LA CARRERA PROFESIONAL
Planificar, organizar, diagnosticar, ejecutar y supervisar el mantenimiento integral de unidades automotrices aplicando las normas de
seguridad e higiene industrial, control de calidad y preservacion del medio ambiente

ll. CAPACIDADES TERMINALES Y CRITERIDS DE EVALUACION

Capacidad terminal: Criterios de Evaluacion
1. Aplicar los procedimientos y e Selecciona el tipo de maguina de soldar y material de aporte, segin normas técnicas.
técnicas de la soldadura en los
componentes automotrices e Efectla uniones, de acuerdo al tipo de soldadura.
correctamente
e Aplica la técnica y procedimiento de la soldadura y corte en diferentes formas.




IV. ORGANIZACION DE ACTIVIDADES Y CONTENIDOS BASICOS

Semanas Elementos de Actividades de aprendizaje Contenidos Basicos H
/fecha capacidad CONCEPTUALES PROCEDIMENTALES ACTITUDINALES e
5/23-3-18 al 20-4-18 | 1.1. Describir el Ne 01 e Introduccion a la tecnologia de | Soldadura por arco eléctrico Es responsable 30 hrs.
proceso de la TECNOLOGIA la soldadura: - Es respetuoso con sus
tecnologia de la SOLDADURA POR | e Clasificacion y caracteristicas compafieros.
soldadura por ARCO ELECTRICO de las soldaduras: -Aplica normas de
arco eléctrico e -Soldadura por fusion, tipos seguridad e  higiene
teniendo en e -Soldadura por presion, tipos industrial.
cuenta _Ias o -Soldadura capilar, tipos. - Demuestra iniciativa
herramientas, e Maquinas de soldadura por
maquinas arco. Tipos y caracteristicas
tecnicas, constructivas y funcionales
procedwment;ns, e Equipo de proteccion.
nmoartrﬁgi 356 ylas e Electrodos. Tipos.
: Caracteristicas. Aplicaciones
seguridad e
higiene. industrial.
9/27-4-18 al 25-5-18 | 1.2 Realiza N° 02 sTécnicas de encendido y Uniones soldadas Es responsable 30 hrs
uniones de piezas | UNIONES mantenimiento del arco eléctrico’. - Es respetuoso con sus

por medio de la
soldadura
eléctrica,
teniendo en
cuenta las
técnicas,
procedimientos y
las normas de
seguridad e
higiene industrial.

SOLDADAS POR
ARCO ELECTRICO

*Técnicas para la obtencién de
cordones de soldadura
«Juntas. Tipos.

*Posiciones de soldadura. Técnicas

y procedimientos.
*Tipos.
*Normas de seguridad

compafieros.

-Aplica normas de
seguridad e  higiene
industrial.

- Demuestra iniciativa




3/01-B6-18 al 15-6-18 1.3 Describir el N° 03 *Equipo de soldadura oxiacetilénica. | Soldadura por oxiacetilénica -Es responsable 18 hrs.
proceso de la SOLDADURA *Tipos - Es respetuoso con sus
tecnologia de la OXIACETILENICA *Partes. Operacion. compafieros.
soldadura *Materiales, herramientas, equipo -Aplica normas de
oxiacetilénica de proteccion e insumos. seguridad e  higiene
teniendo en Propiedades industrial.
cuenta las *Botella de oxigeno y mandémetros. - Demuestra iniciativa
herramientas, . Botella de acetileno o
maquinas gaségeno y mandémetros
técnicas, . Mangueras
procedimientos, . Boquillas de soldar.
materiales y las Caracteristicas. Aplicaciones.
normas de
seguridad e
higiene. industrial.

4/22-0B-18 al 13-7-18 | 1.4 Realiza N° 04 *Técnicas de obtencién de la llama | Uniones con soldadura | - Es responsable 24 hrs.
uniones de piezas | UNIONES neutra, carburante y oxidante. oxiacetilénica - Es respetuoso con sus
por medio de la SOLDADAS CON *Técnicas para la obtencion de compafieros.
soldadura SOLDADURA cordones de soldadura -Aplica normas de
oxiacetilénica, OXIACETILENICA «Juntas. Tipos. seguridad e  higiene
teniendo en *Posiciones de soldadura. Técnicas industrial.
cuenta las y procedimientos. - Demuestra iniciativa
técnicas, *Tipos.
procedimientos y *Normas de seguridad.
las normas de
seguridad e
higiene industrial. | EXAMEN DE

1/20-07-18 RECUPERACION B hrs.

V.  METODOLOGIA

Inductivo

Exposicidn-Didlogo-Demostracitn
Dindmica de grupo

VI. EVALUACION

RD-0273-2010-ED.
La evaluacidn es en el sistema vigesimal
El calificativo minimo aprobatario es I3, la fraccion 0,0 o méas se considera como una unidad a favor del estudiante.




VIl RECURSOS BIBLIOGRAFICOS /BIBLIDGRAFIA

CROWSSE WILLIAN TECNOLOGIA DEL AUTOMOVIL, EDITORIAL MORCOMBO
T.1- 11 BARCELONA ESPANA EN 1988.

H. GERSHRLES TECNOLOGIA DEL AUTOMOVIL, EDITORIAL REVERTE S.A

CROSSE WILLIAN CHASIS Y CARROCERIA DE AUTOMOVIL, EDT. MORCOMBO

S.A ESPANA 1985

TRUCKSHUC CHASIS EDITORIAL FOROL

TEMATICA AUTOMOTRIZ SERVICIO DE MANTENIMIENTO, EDIT. PASASINFO

CHILTON MANUAL DE REPOSICION MANUAL

-Impresos separatas, evaluaciones escritas, guias de practicas.

-Digitales (pagina WEB) http://sabelotodo.org/ automovil/ trendefuerza.htm

http://www.automotriz.net/tecnica/conocimientos-basicos-27.html
http://es.wikipedia.org/wiki/ Configuracion-transmision-automotriz
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